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SEZIONE A—A TORRE

FASI OPERATIVE - PARTICOLARE FP1 FPARTICOLARE FZ
scala 1:10 scala 1:710
+13.53 +13.53
POSA TIRANTI = BIANTA B ANTA 0  VISTA v2 / = q_uzrw_%xwm_mg
A e Tl S A—— VISTA V2 I lz [ BARRA FILETTATA @16 INGHISATA CON RESINA EPOSSIDICA |_ A |\ — — _
2. INSERIRE BARRA 1 @26 NELLA MURATURA E CHIUDERE LA CHIAVE DEL - i _ _
NSERRE BARRA 1 1245 T T e e s NS o S | BICOMPONENTE A RITIRO COMPENSATO NELLA CORREA ESISTENTE i _ 7 | \f
3. AWITARE IL MANICOTTO IN CORRISPONDENZA DELLA PORZIONE FILETTATA L RESINA EPOSSIDICA BICOMPONENTE A RTRO | TRAV @ | 100 PER BARRE 015 CON RONDELLA -
ALL'ESTREMITA INTERNA DELLA BARRA 1. \ _, o COMPENSATO NELLA CORREA ESISTENTE 200 | S n |
4. INSERIRE [A BARRA 2 @26 NEL FORO LIBERO ~ CORRISPONDENTE E I Gty DADO PER BARRE 016 E RONDELLA _ J _ _ _ 7 7 _
AWITARLA AL MANICOTTO. \_ particolare P2 . | ; |+ | - _ i | _
S.  CHIUDERE CHIAVE ESTERNA DELLA BARRA 2. particolare P2 _ . — _ | I — — : V2 L |
= N =]
6. AWITARE IL MANICOTTO PER TENSIONARE | TIRANTI IN PRESENZA DELLA D.LL. &= V2 — B . (@ L | 5 _T @ - |
| =T J —— |
ANCORAGG!I ALLA MURATURA ESISTENTE: = S HT & _ TRAE BANCHNA 2008/ .
1. TRACCIAMENTO DELLA POSIZIONE DELLE BANCHINE E DEI FISSAGGI. S 8 L L TRAVE 20x25 | —— __
2. ESECUZIONE FORO N PIETRA DI DIMENSIONE IDONEE (LA POSIZIONE DEl < S | RAVE 20005 CON APPOGGID | TRAVE 2025 GO | SRR FLETATA 016 NGHSHA CON | _ T E |
FISSAGGI SARA DETERMINATA IN FUNZIONE DELLA POSIZIONE DELLE PIETRE) = = TR A "CODA Dl RONDINE” | A CODA | RESINA EPOSSIDICA BICOMPONENTE A RITIRO Tl TR
MEDIANTE UTENSILE A ROTO PERCUSSIONE - IL DIAMETRO DEL FORO DEVE = = i \ﬁl\l& /L COMPENSATO NELLA CORREA ESISTENTE ©. R |
RISPETTARE LE SPECIFICHE TECNICHE DEL MATERIALE UTILIZZATO. 2 S LN TRAVE. BANCHINA 2028 e G 20008 ———i]] {1 =
3. PULIZIA DEL FORO MEDIANTE INSUFFLAGGIO DI ARIA COMPRESSA (I FORO - - BN B L MERO N PIETRA ESSTENTE ;
DEVE ESSERE ASCIUTTO. _ | 1848 | MURO IN_PIETRA ESISTENTE COLLEGAMENTO TRAVE PILASTRO
4, MESSA IN POSIZIONE DELLA BANCHINA. | - _ v CORREA IN CLS ESISTENTE MONTANTE 20x20 CON SQUADRETTE METALLICHE
O. PARZIALE MA ABBONDANTE RIEMPIMENTO DEL FORO CON PRODOTTO _ % \-/ % | V1 80 VW_
SIGILLANTE A RITIRO COMPENSATO (MODALITA DI POSA RISPETTANDO LA _ ! _ ASSITO IN LEGNO SP. 4,4cm & IL[mu i
SCHEDA TECNICA DEL PRODOTTO). _ ) | VISTA /1 | ¥
6. INSERMENTO DELLA BARRA DI ARMATURA INTERAMENTE FILETTATA FINO AL particolare P5 MURO IN PIETRA. ESISTENTE = | 3535
TRACIMAMENTO DEL SIGILLANTE DAL FORO. particolare P4 — I\ partilore P4} CORREA 1N CLS. ESISTENTE B \1o
7. PULITURA DEL BOCCA-FORO DAL MATERIALE TRACIMATO. 3 —
8. CHIUSURA CON DADO E RONDELLA. TRAVE_BANCHINA 20+28 .
X | N
TRAVE 20x25 CON APPOGGIO A "CODA DI RONDINE” &
| . ASSITO SP. 4.4cm | : .
+5.70 = 4 | =
) % % % ,\ - _ g I e . M o _ (T TRAVE 20x25
/ A N g e 5 X
///// \_ Pparticolare P2 ) j L _
S particolare P2 I _ : 7 DADO PER BARRE #16 CON RONDELLA
S 2 | - 200 DADO PER BARRE @16 , BARRA FILETTATA @16 INGHISATA CON RESINA EPOSSIDICA
L S JHRRIN BICOMPONENTE A RITRO COMPENSATO NELLA CORREA ESISTENTE
= » | m\j BARRA FILETTATA @16 INGHISATA CON RESINA EPOSSIDICA A
Z = +L———L BICOMPONENTE A RITIRO COMPENSATO NELLA CORREA ESISTENTE 111 TRAVE GANCHINA 20:26
= . = Iw - — COLLEGAMENTO TRAVE PILASTRO CON SQUADRETTE NETALLICHE
particolare PS—manicotto = —
| +2.93 MONTANTE 20x20
A | ~
% N D _
_
: _
_ particolare P1 particolare P _
particolare P4—chi particolare P4—chiave tirante
ACCIAIO PER CARPENTERIA
: e R YL . o di acciai
V//\\\///\\V/V\\//V\\//V\\//V\\//V\W//\\V/V\V/V\V/V\\//V\V/V\V// parte dopera tipo di acciaio
> A A A A A PROFILATI, LAMIERE E PIATTI, BARRE E TIRAFONDI S2750R (Feb430(¥))
AN AR AN IUEEEEEE A
R, vITI CLASSE 8.8
145 | N N T N N T N N N N N N N N N N N N N N N N N N N NN NN SN NN NN .
S o I N N N N N N N N N N N N N N N R R R R RN D) CASE
%\ //\///\/ /\/ /\///\///\///\///\///\///\///\///\///\///\///\///\///\///\///\///\///\///\///\///\///\///\///\///\///\///\///\///\///\///\///\///\/ /\// \/// Oozczm _U_ OO_I_OO
\D \b \ﬂNl\ Q Q ﬁ \b \ﬂ m \U rw \D \b \ﬂul\ m/ Q ﬁ \b \@ m \D % m/ \I\ \ \b /\m Nl\ \@ \b \/\Nlm (¥) Tra parentesi vengono indicate le nomenclature dei materiali secondo precedente normativa
P P BULLONI STANDARD SALDATURE TIPICHE PROGETTO ESECUTIVO
scala ’ scalg : ECCETTO DOVE ALTRIMENTI ANNOTATO
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MATERIALI E SPECIFICHE
CLS A PRESTAZIONE GARANTITA — CORROSIONE DA CARBONATAZIONE

Classe resist. Classe di esposizione Classe di consistenza Diametro inerti max rapporto a/c max

minimo (MPa) (UNI 11104-UNI EN 206-1) (UNI EN 12350-2) (mm)
FONDAZIONI E MURI C25/30 XC2 S4 32 0.55
CONTROTERRA
ARMATURE PER CLS ARMATO PRELIEVO PROVINI DEI MATERIALI SECONDO CAP.11 DM. 14-01-2008
L "NORME TECNICHE PER LE COSTRUZIONI
Acciaio tipo B450C

Sovrapposizione > 509 sfalsate
Interferro minimo  35mm
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LE MISURE DEl FERRI SONO RIFERITE ALL'ASSE
N.B.: DOVE NON DIVERSAMENTE SPECIFICATO COPRIFERRO MINIMO DA GARANTIRE=25 mm

ACCIAIO PER CARPENTERIA

parte d’opera tipo di acciaio

LAMIERE E PIATTI ACCIAIO CORTEN TIPO B (fy=350MPa)
BARRE, TIRAFONDI, CAVI S275JR (Feb430(*))

DADI CLASSE 8

VITI CLASSE 8.8

(*) Tra parentesi vengono indicate le nomenclature dei materiali secondo precedente normativa

BULLONI STANDARD SALDATURE TIPICHE
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